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S Toppkvalitet

¢\ jvafje svetsfo

Vid TIG-svetsning ligger fokus helt och hallet pé
den hoga svetskvaliteten. En kompromisslost

stabil ljusbage ar lika onskvéart som ett stort

utbud av funktioner hos svetsmaskinen.

Maskingenerationen Artis 170/210 klarar av det konststycket perfekt och kombinerar
funktionalitet med en kompakt och robust konstruktion. Trots sitt beh&ndiga utférande och
en vikt p& mindre an tio kilo, har den alla installningsmdjligheter som annars endast finns
hos de storre proffs-TIG-maskinerna. Vart huvudfokus har legat pé att svetsmaskinen ska
utnyttja ingdngsspanningen pa basta mojliga satt. Detta gor Artis inte bara energieffektiv
utan dven extremt palitlig och produktiv, vilket gor svetsarbetet effektivare.
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TIG-

40 % intermittens
vid maximal
utgangseffekt

30 % natspannings-
tolerans vid maximal
utgangseffekt

96 V—265 V
spanningsforsorjning

dpunkter

9,8 kg

Skyddsklass IP23

Multivoltage

TIG-brannare
tillval: lysdiod

Fyra minuters svetsning utan
uppehall beroende pa modell vid
170 eller 210 ampere.

Detta ar en enorm fordel, i synnerhet med daligt sédkrade
elnat. Invertertekniken kan jamna ut spanningsvariationer
eller en for lag ingdngsspanning optimalt s att maximal
utgéngseffekt alltid tillhandahalls.

Spanningsforsérjningens stora bandbredd
gor Artis 170/210 kompatibel med i princip
alla elnat i hela varlden.

— Kan uppdateras med USB

— Generatorkompatibel

— Passande fotpedal finns i
sortimentet

— HF-tandning

— 40 % intermittens vid maximal
utgédngseffekt



Hightech .

| varje svetsfog

Intelligent svetsning

Den digitala, resonanta intelligensen
reagerar optimalt pa spédnningsvariationer
och sakerstaller darigenom en
kompromisslés och stabil ljusbage.



Energieffektiv, robust
och palitlig

Filter som standard

Vi utrustar vara maskiner med ett dteranvéandbart
damm-/smutsfilter och ser pa sa satt till att
elkomponenterna inuti maskinerna halls fria

fran smuts.

FPP — Fronius Power Plug

Med hjalp av ett vattentéatt, sparrbart kontaktdon E
pa maskinens baksida kan natkabeln/natkontakten
enkelt och snabbt bytas allt efter anvandningsplats.

TMC — TIG Multi Connector

Universalanslutningen for kringutrustning, sdsom
bréannare med specialfunktioner (Up/Down,
potentiometer) eller fjarreglage, ger produktover-
gripande fordelar for anvandaren.

Robust, latt
och funktionell

Den barande ramen ar den centrala bestandsdelen i
svetsmaskinens strukturella konstruktion. Den haller alla
komponenter pa plats. Liksom holjet ar den tillverkad av

slitstark plast och ar testad dar kraven avseende mekanisk
pafrestning uppfylls med rage. Det garanterar basta majliga
robusthet i kombination med lag vikt.




For intuitivt och sakert arbete

Genomt
anvand

Fullpackad med

tekniska losningar

overtygar Artis

genom sitt praktiska

anvandningskoncept

med en enkel vrid-/

tryckknapp och en

oversiktlig, upplyst

funktionsdisplay.

Din

svetspotential

i fokus

Den smarta tekniken

i Artis sakerstéller att
du kan koncentrera Enkel och intuitiv Optimalt

dig fullt ut pa din anvandning skyddad

svetsfog — opaverkad

for snabb installning tack vare den forsankta

av spanningsvariationer R
av parametrarna manoverytan

och med en konstant
stabil jusbage.



Vrid-/tryckknapp

for installning av de viktigaste
svetsparametrarna pa
funktionskurvan

Gastestreglage

for kontroll av gasflodet
och spolning av
slangpaketet efter

langre stillestadnd

Installningsreglage Statusindikator Individuella
svetsmetod svetsmetod installningar

2-takts-, 4-takts- och for 2-takts-, 4-takts- och med manga
MMA-lage MMA-lage installningsmajligheter i
bakgrundsmenyn







400 V
skyddskrets

Den forhindrar skada nar
utrustningen ansluts till en
for hog spanningskalla.

PFC — Power Factor
Correction

Den sorjer for en sinusformad
stromforbrukning och utnyttjar
pa det sattet den befintliga
strommen effektivt. Endast sa
mycket strém som behovs tas
frén elnatet. Det sparar energi
och gor det mojligt att anvanda
langre natledningar, forbattrar
generatorns funktionalitet och
leder till hégre svetsstrom utan
att utlésa automatsakringen.

Time Shutdown/
standby-lage

Efter en definierad tidsperiod
stangs stromenheten av.
Utrustningen gar in i standby-lage
och drar ned energiférbrukningen
till ett minimum under denna tid.

Lag energi-
forbrukning

Tack vare en forbattrad utformning
av strémenheten och Power Factor
Correction-tekniken klarar sig
Artis 170/210 med upp till 40 %
lagre ingdngseffekt jamfort med
konkurrerande maskiner, och det
med lika stor utgadngseffekt.
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Gasforstromningstid/
gasefterstromning
automatiskt och manuellt

Svetsmaskinen som hjalper till att
tanka: beroende pa installd svetsstrom
raknar Artis automatiskt ut den
optimala gasefterstromningstiden.

Det optimerar gasskyddet for
svetsslutet och volframelektroden.

Trigger Mode OFF:
automatisk
avstangning

Nar svetsarbetet avslutats, stéangs
svetsstrommen automatiskt av efter en
specifik forandring av ljusbagsléangden.

TAC-funktion for upp till

50 % tidsbesparing vid
haftning av material

Med hjalp av pulsstrémmar satts
smaltbaden i vibration. Det gor det lattare
att hafta ihop komponenter och férkortar
hafttiden. Vid haftpunkterna finns endast
sma eller inga missfargningar.

PTD — Puls/TAC-
displayfunktionskurva

Pa kontrollpanelen kan funktionskurvan
utokas med tva extra parametrar: "Puls”
och "TAC".

TIG-pulsfunktion:
svetsning aven vid
tunn plattjocklek

Pulssvetsning anvdnds framfér allt vid
svetsning i trdnga utrymmen eller vid svetsning
av mycket tunna material. Instéllningsomradet
for pulsering ar 1 Hz till 990 Hz.

Touch-HF- L
tandning e~

Touch-HF-tandning efterfragas
exempelvis ndr en komponent ar
svaradtkomlig och kréver anvdndning av
brannare utan avtryckare. Maskinen
kédnner av kontakten med arbetsstycket
och ténder ljusbagen exakt pa dnskat
stélle efter den angivna tiden.

TIG-bréannare med y
olika anvdndnings- v
mojligheter

Beroende pa dnskemal kan vara
TIG-brédnnare anvandas med
standardfunktion, Up/Down-funktion,
Long Trigger eller potentiometer.

Punkt- och

intervallsvetsning: CCQ

aterkommande
svetsforband

I punktsvetsningslaget kan du stélla in
svetspunkter med jamnt intervall. Med den fritt
installbara avbrottstiden for intervallen kan

arbetet istallet fortsdttas som intervallsvetsning.




svetsfunktioner
Sankstrom I,

Sankstrommen anvdnds endast
vid TIG-4-taktssvetsning.

Det gor det mojligt att minska

eller 6ka huvudstrommen

efter behov under pagaende
svetsarbete.

Om du behéver byta

tillsatsmaterial under pagéende
svetsning kan du lagga till en

slope-tid till sdnkstrommen.

Sankstrommen kan justeras upp
till 200 % av huvudstrommen,

t.ex. nar en haftpunkt behdver
svetsas Over.

Slope 1

Slope 2
Sankstrom

Beroende pé installd
sénkstrom kan en Up- eller

Down-slope anvandas.

Sankstrom upp till 200 %
av huvudstrommen.

1
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Svets-
funktioner




MMA-pulssvetsning

MMA-pulslaget ger battre svetsegenskaper
i trdnga utrymmen och har hogre
spaltoverbryggande férmaga. Denna metod
ar idealisk for stdende vertikal svetsning.

HotStart-funktion
for tandning av
ljusbagen

For att lattare kunna tédnda elektroden
Okas stromstyrkan for tandningen
pa svetsmaskinen under brakdelen

av en sekund.

CEL-elektroder

Optimala egenskaper for svetsning av
CEL-elektroder. For detta behdvs en
hogre tomgéangsspanning resp. tandkraft.

Perfekt

tandningsfunktion

Fastnar inte
Inga bagavbrott

MMA-
pulssvetsning

Genom det finfjalliga

Dynamik

Vid svetsning med basiska elektroder sker
materialéverféringen i form av stora droppar
vid lag strom (underbelastning) och risken
finns att elektroden fastnar. For att undvika
detta, 6kas strémmen under brakdelar av en
sekund innan vidhaftningen sker. Elektroden
brinner fritt, vilket forhindrar vidhaftning.

Anti-stick

Vid kortslutning (elektroden fastnar under
MMA-svetsning) bryts svetsstrommen.
Det forhindrar glédgning av elektroden

samt storre svetsdefekter.

utseende som svetsen far
vid pulsad MMA-svetsning,
passar pulslaget dven for
synliga svetsar.




Tekniska data

435 x 160 X 310 mm 435 x 160 X 310 mm

Artis 170/NP Artis 170/XT*/NP Artis 210/NP Artis 210/XT*/NP
1x230V 1x120V 1x230V 1x230V 1x120V 1x230V
-30 %/+15 % 20 %/+15%  -30 %/+15 % -30 %/+15 % -20 %/+15 %  -30 %/+15 %

Maximal priméreffekt 2,7 KVA 1,75 kVA 2,7 kVA Maximal primareffekt 3.1 kVA 1,75 kVA 31 kVA
(100 % DC) (140 A TIG) (100 A TIG) (140 A TIG) (100 % DC) (160 A TIG) (100 A TIG) (160 A TIG)
10 min/40 °C (104 °F), U1 =230 V 10 min/40 °C (104 °F), U1 =230 V
40 % intermittens 170 A 140 A 170 A 40 % intermittens 210 A 170 A 210 A
60 % intermittens 155 A 120 A 155 A 60 % intermittens 185 A 130 A 185 A
140 A 100 A 140 A 160 A 100 A 160 A
10 min/40 °C (104 °F), U1 =230 V 10 min/40 °C (104 °F), U1 =230 V
150 A 100 A 150 A 40 % intermittens 180 A 120 A 180 A
60 % intermittens 120 A 90 A 120 A 150 A 100 A 150 A
100 % intermittens 110 A 80 A 110 A 120 A 90 A 120 A
[Mattixoxn | | Mattixoxn |
[ Kontrotmarke | | Kontroltmirke |
| sikornotssymboter | | Sikernotssymbolor |

t 9,8 kg (21,6 Lb) 9,9 kg (21,8 Lb) 9,8 kg (21,6 Lb) 9,9 kg (21,8 Lb)
Kontrollmarke CE CE/CSA Kontrollmérke CE CE/CSA
Sakerhetssymboler S Sékerhetssymboler S

*XT tidigare MV (multivoltage)

o)
Unleash your H

welding potential

Aktivering
av garantin

for din svetsmaskin

Att 6ka vara kunders svetspotential ar vart mal. Som
innovationsledande inom ljusbéagssvetsning och globalt
marknadsledande inom robotunderstddd svetsning, tar vi

Dra nytta av var Fronius-tillverkargaranti under 3 ar. fram avancerade och samtidigt lénsamma svetslésningar som

For mer information, se: https:/warranty.fronius.com/ ar inspirerade av vara tankar kring hallbarhet. Vi knyter ofta

G relationer med vara kunder som haller i manga ar. Vi kdnner
Mer Eilearanty till deras utmaningar och synsatt och finns nira dem med
om Artis 170/210 O lokal service och global rackvidd. Vi lyssnar, forstar och satter
. . finns har: vart avtryck i svetsbranschen. Var styrka &r att kombinera vara
information : ’ , St omene
_— "~ https://www.axson.se/artis kunders kunnande med var expertis och pa s& satt maximera

deras svetspotential.

Axson Teknik ar certifierade
enl. ISO 9001:2015 Medlem i

KOMMISSIONEN

AXSON TEKNIK AB ° S. Langebergsgatan 18 * 436 32 Askim ¢ 031- 748 52 80
www.axson.se

Text och bild motsvarar den aktuella tekniska statusen vid tryckningstillfallet. Ratt till &ndringar forbehalles.

Trots noggrann genomgang av alla uppgifter, limnas ingen garanti for uppgifternas riktighet och inget ansvar accepteras. Upphovsratt © 2024 Fronius™. Alla rattigheter forbehalles.
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