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SHIFTING THE LIMITS

Genom ArcHouse LSC/PMC visar Fronius intelligenta processer sitt breda omrade pa en och
samma svetsad detalj. Varje s6m har svetsats med LSC eller PMC och funktioner sasom
Syncro Puls fér optimalt resultat. ArcHouse ger en en visuell tydlighet av LSC & PMC
processernas unika kontroll av ljusbagen och med ett enastaende slutresultat.
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Puise PMC PMC Std. Std. LSC
Univ. PCS Univ. Dyn. Univ.
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0.8 = 10mm sand blasted
00 w 8mm sand blasted
E 4+ 5mm mill scale
0.4 = 3mm sand blasted
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imerade synergilinjer inimalt med svetsspru imerade synergilinjer agre strackenergi
Opt de synergilinj M It med svetssprut Opt de synergilinj Lagre strackenerg
Kolstal LSC reducerar mangden sprut i jamforelse med Kolstal Al ger ] an T
Rostfritt konventionell korbége. Rostfritt konventionell puls men med 6kad intréngning!
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Rotstrang Ekonomi Intrdngningsstabilisator Ekonomi

Optimerad synergilinjer for rotstrangar ger
stabil och saker intrangning.

Minimering av sprut.
Minimering av efterarbete.
Minskad geometripaverkan

Bibehaller samma intrangning oberoende av
utstick.

Okad svetshastighet.
Minimering av sprut.
Minimering av efterarbete.
Minskad geometripaverkan
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LSC - Low Spatter Control

ooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooo

/| Sprutreducering genom justering av nastkommande
kortslutning.

/  Intrdngningsstabilisator, speciellt i spraybagsomradet.
Funktionen anpassar tradmatning.

[ LSC rot karakteristik:
Optimalt bagtryck for rotstrang.

[ LSC universal karakteristik:
Kontrollerar kortslutningsstrdmmen, och reglerar denna.
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PMC - Pulse Multi Control

PMC wfs 6ém/min

| Forbattrad processtabilitet genom exakt SlowMotion 30001ps
reglering av fordefinierade kortslutningar.

| Optimerad pulskarakteristik och forbattrade
tandegenskaper.

| Battre stabilitet & reducerad varmetillforsel.
| Hogre svetshastighet.

! Intrangningsstabilisator for jamn intrangning
aven vid utsticksandring.
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SHIFTING THE LIMITS

E? 84 in (14 k
L cm/min (14 mm/sek)

PMC Dyn (3450)

Lagre varmetillforsel

Hogt bagtryck

Hogre svetshastighet

§’82% Ar /18 % cO, (M21)
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SHIFTING THE LIMITS

™  Frorius

& 48 cm/min (8 mm/sek)

—

LSC root (3060)

[ Minimalt med sprut

| Spaltéverbryggande

| Optimalt bagtryck
§’82% Ar /18 % cO, (M21)
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SHIFTING THE LIMITS

&84 cm/min (14 mm/sek,
= /min (14 mmj/sek)

PMC Dyn (3450)

[ Léagre varmetillfdrsel

| Hogt bagtryck

/ Hogre svetshastighet

§’82% Ar /18 % cO, (M21)

Axsan




SHIFTING THE LIMITS

PMC <

}36 cm/min (6 mm/sek)

PMC Mix (3286)
[ Optimal for vertikal stigande

[ Slipper pendling
/

Estetisk :
§’82% Ar /18 % cO, (M21)
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WELDING
PACKAGE PMC SHIFTING THE LIMITS

E} 36 cm/min (6 mm/sek)

l

PMC Dyn Syncro (3450)
| Optimal for svara lagen.
[ Optimal for olika godstjocklekar
/

Estetisk. |
§’82% Ar /18 % cO, (M21)
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Eaid PMC <

SHIFTING THE LIMITS

E?ga in (15 k
s cm/min (15 mm/sek)

PMC Dyn (3450)

/ Upptill 40 % hdgre svetshastighet
@ / Sékrare svetskvalitet

[ Léagre varmetillforsel

§’82% Ar /18 % cO, (M21)
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SHIFTING THE LIMITS

LSC <D

&60 cm/min (10 mm/sek,
= /min (10 mm/sek)

LSC Uni (3359)

[ Minimalt med sprut
@ ! Intelligent ljusbage

| Optimala kortbagsegenskaper

§"82% Ar /18 % O, (M21)
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SHIFTING THE LIMITS

™  Frorius

Eﬁ’ 60 cm/min (10 mm/sek
= ( )

LSC Uni (3359)

[ Minimalt med sprut
@ ! Intelligent ljusbage

| Optimala kortbagsegenskaper

§’82% Ar /18 % cO, (M21)

Axsan



SHIFTING THE LIMITS

:& 60 cm/min (10 mm/sek)

'@
' o
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LSC Uni (3359)

[ Minimalt med sprut
@ ! Intelligent ljusbage

| Optimala kortbagsegenskaper

§’82% Ar /18 % cO, (M21)

Axsan



LSC <D

SHIFTING THE LIMITS

E}' 60 cm/min (10 mm/sek
- /min {. /sek)

LSC Uni (3359)
[ Minimalt med sprut

! Intelligent ljusbage

| Optimala kortbagsegenskaper
§’82% Ar /18 % cO, (M21)
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SHIFTING THE LIMITS

Vet ni?
Att genom att vilja rdtt svetsprocess kan man:

v' Minska svetskostnaden
v’ Héja kvaliteten
v’ Oka och stabilisera intrdngningen

v' Minska efterarbetet

Svetsprocessernas utveckling de senaste Gren har tagit stora kliv.
Pad detta sétt kan man skapa processer med exakt de egenskaper man énskar.
Genom att anvinda sig av moderna effektiva svetsprocesser som PMC, CMT, LSC kan man

minska sin svetskostnad med upp till 30% samt stabilisera intréingningen och sékra kvaliteten
ganska enkelt

Vi pa Axson Teknik AB vill gérna hjdlpa er med detta!
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SHIFTING THE LIMITS

Fér mer info:
www.axson.se eller www.tps-i.com/en/

Axsen




